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@ EFPLP1 (lampdkaapelin liitos kylmdkaapeliin ja loppupaate)

Kaapelille Optiheat

Pakkaus sisaltaa:

Jatkos:
RLK3 2kpl3cm kutiste 3mm
RLK8 3cm kutiste 12 mm
RLK8 7,5cm kutiste 12 mm
RLKB16.4 16 cm kutiste 19 mm
RLHJ1 ks-4 1 kpl maadoitushylsy iso (tinattu kupari)
RLHJ2.5 1 kpl maadoitushylsy pieni OPTIHEAT10 (alumiinivaippa)
RLHE2.5 sin 2 kpl holkki OPTIHEAT10, 20/30 ja 25
RLHE1.5 pun 2 kpl holkki OPTIHEAT10
Loppupaate:
RLK1 1 kpl tuppilokutiste
RLK7 4cm kutiste 9 mm
RLK8 15cm kutiste 12 mm

Kuumailmapuhallinta kdytettdessd ilman lampétilan tulee olla vahintdadn 400 °C. Ldmmitd jatkoksia tasaisesti
niin, ettd kutisteen liima tulee nakyviin.

Kaytettdessa itserajoittuvaa OPTIHEAT10 lampodkaapelia juomavesiputken sisdpuoliseen sulanapitoon,
kaytetdan loppupaatteena kutistettavaa RLK1 tuppilopaatetta.

Jatkos

1.

Leikkaa ulkovaippa auki 70 mm matkalta vahingoittamatta alla olevaa suojapunosta. Poista ulkovaippa
ja pura sen jalkeen suojapunos esim. ruuvimeisselilla ja kieritd se monisaikeiseksi johdoksi. HUOM!
Alumiinivaippainen OPTIHEAT10: Poista alumiinifolio ja kierita 7-sdikeinen suojajohdin yhtendiseksi.

Leikkaa eristevaippa auki ja poista se 60 mm matkalta. Irrota johtimet vastusmateriaalista ja poista
vastusmateriaali. Suorista johtimet.

Pujota kutistemuovit (RLK3 3cm) johtimien péaalle ja kutista ne.

Pujota kutistemuovi (RLK8 3cm) johtimen tyveen ja kutista se.

Kun kutistemuovi (RLK8) on kutistettu puristetaan se valittémasti piirustuksen osoittamalla tavalla.
Katkaise johtimien eristamaton pituus 6 mm pituiseksi. HUOM! Muista pujottaa kutistemuovit (RLK8
7,5cm) ja (RLKB16.4 16cm) lampokaapelin tai syottokaapelin pédlle ennen kaapeleiden yhdistamista.
Kuori sy6ttokaapeli (MMJ tai MCMK) 50 mm matkalta ja kuori johtimet 6 mm matkalta. Yhdista johtimet
eristettyjen holkkien (RLHE2.5 sin tai RLHE1.5 pun) avulla. Purista holkit huolellisesti kiinni.

Kutista kutistemuovi (RLK8 7,5cm) keskelle jatkosta.

Yhdista lampokaapelin suojapunos ja kylmédkaapelin suojapunos(MCMK) tai maadoitusjohdin (MMJ)
maadoitusholkilla RLHJ1. HUOM! Alumiinivaippainen OPTIHEAT10: Yhdistd lampdkaapelin 7-saikei-
nen suojajohdin ja kylmakaapelin suojapunos (MCMK) tai maadoitusjohdin (MMJ) maadoitusholkilla

RLHJ2.5.

Lopuksi kutistetaan kutistemuovi (RLKB16.4 16cm) jatkoksen paalle.
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Paate

10. Leikkaa ulkovaippa auki 80 mm matkalta vahingoittamatta alla olevaa suojapunosta.

11. Poista suojavaippa.

12.  Tydnna suojapunos taakse ja katkaise lampdkaapelista niin, etta jaljelle jaa 30 mm. Kaytettdessa
tuppilopéatetta OPTIHEAT10 kanssa taakse kddnnetty suojamaan punos leikataan pois niin, etta siita
ei jaa terdvia reunoja. Katkaise lampokaapeli 5 mm mittaiseksi.

13. Aseta kutistemuovi (RLK7) kaapelin péalle niin, ettd 25 mm on kaapelin p&alla ja 15 mm tulee kaapelin
yli. Kutista kutistemuovi. Tuppilopaatettd RLK1 kdytettdessa tydnnetaan se loppuun astija kutistetaan.
Paate on valmis.

14. Purista kutistemuovi (RLK7) kérkipihdeilld loppupadista. Tuppilopaatetta RLK1 ei puristeta.

15. Veda suojapunos loppupdan ylija taivuta punos kaksinkerroin. Suojapunoksen péalle kannattaa laittaa
kerros sahkoteippid, ettei se vahingoita seuraavaa kutistemuovia.

16. Aseta kutistemuovi (RLK8) kaapelin paalle siten, ettd 15 mm jaa kaapelin ulkopuolelle. Kutista huo-
lellisesti ja tasaisesti aloittaen keskeltd, josta siirrytadan molempiin paihin.

17. Purista kérkipihdeilla kutisteen loppupaista. Varmista, etta liima pursuaa nakyviin, ellei niin [ammita
ja purista uudestaan.

Tekninen tuki: +358 200 29009

@ EFPLP1 (anslutning av varmekabeln till anslutningskabeln och slut-dndan)
For kabeln Optiheat

Forpackningen innehaller:

Skarv:
RLK3 2st3cm  krympslang 3mm
RLK8 3cm krympslang 12 mm
RLK8 7,5cm krympslang 12 mm
RLKB16,4 16 cm krympslang 19 mm
RLHJ1 ks-4 1st jordningshylsa stor (fértennad koppar)
RLHJ2.5 1st jordningshylsa liten OPTIHEAT10 (aluminiummantel)
RLHE2.5 bla 2st holk OPTIHEAT10, 20/30 och 25
RLHE1.5 rod 2st holk OPTIHEAT10
Sluténda:
RLK1 1st andhylsa
RLK?7 4cm krympslang 9 mm
RLK8 15cm krympslang 12 mm

Da varmluftsblasare anvands bor luften uppvarmas till minst 400°C. Varm skarvet just sa mycket att
forkrympningens lim blir synligt.

Vid anvandning av sjélvreglerande OPTIHEAT10 varmekabel inne i driksvattenledning for att halla detta
isfritt, anvand som slutdnda det krympbara hylsan RLK1.
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Skarv

1.

Skar upp det yttre holjet pa en 70 mm stracka utan att skada underliggande skyddsmantel. Avlagsna
héljet och 6ppna sedan skyddsmanteln t.ex. med en skruvmejsel. Tvinna sedan skyddsmantelns tradar
till en mangtradig ledare. OBS! OPTIHEAT10 aluminiummantel: Avlagsna aluminiumfoliet och tvinna
sedan den 7-tradiga skydssledaren till en enda ledning.

2. Skar bort 60 mm av kabelns skyddsisolering. Losgor ledarna fran motstandsmaterialet, avlagsna
motstdndsmaterialet. Rata ut ledarna.

3. Trad krympslangarna (RLK3 3cm) pa ledningarna och krymp dem.

4.  Trad krympslangen (RLK8 3cm) sa langt att den delvis kommer pa kabeln, krymp den sedan.

5. Da krympslangen (RLK8) &r fardigt krympt, klam genast ihop den med en tang.enligt ritningen.

6. Skala bort 6 mm isolering fran ledarna. OBS! Kom ihag att tra krympslangarna (RLK8 7,5cm och
RLKB16.4, 16cm) pa varmekabeln eller pa anslutningskabeln innan kablarna férenas. Skala anslut-
ningskabeln pa en stracka av 50 mm och skala bort 6 mm isolering. Férena ledningarna med hjalp av
de isolerade holkarna (RLHE2.5 bla eller RLHE1.5 r6d). Klam ihop holkarna omsorgsfullt.

7. Krymp krympslangen (RLK8 7,5cm) mitt pa skarvet.

8.  Forena varmekabelns skyddsmantel och anslutningskabelns skyddsmantel (jordkabel) eller jordled-
ning med jordningshylsan RLHJ1. OBS! OPTIHEAT10 aluminiummantel: Anvand jordningshylsan
RLHJ2.5.

9.  Krymp till sist krympslangen (RLKB16.4 16cm) pa skarvet.

Slutédnda

10. Skar upp det yttre héljet 80 mm utan att skada den underliggande skyddsmanteln.

11.  Avldgsna skyddsmanteln.

12.  Dra skyddsmanteln bakat 6ver kabeln och klipp av kabeldandan sa att 30 mm av den skalade dndan
blir kvar.

13. Trad krympslangen (RLK7) pa kabeln, sa att 25 mm blir pa den skalande kabeln och 15 mm kommer
Over andan, krymp den. Slutandan ar fardig.

14.  Kldm ihop krympslangens dnda. Den krympbara hylsan RLK1 kldams inte.

15.  Dra skyddsmanteln 6ver slutandan och vik den dubbel. Det ar skal att applicera ett lager eltape pa
skyddsmanteln sa ett den inte skadar foljande krympslang.

16. Trad krympslangen (RLK8) pa kabeln sa att 15 mm blir utanfor kabelns anda. Krymp omsorgsfullt och
jamt borjande fran mitten och vidare till bada dandarna.

17. Pressaihop krympslangens anda med tang.

Teknisk hjalp: +46 8 556 309 00

RAK22 / © Ensto 2017 7



@ EFPLP1 (heating cable joint to cold cable and free end)

For cable Optiheat
Package contains:
For joints:
RLK3 2pcs 3cm heat shrink plastic 3 mm
RLK8 3cm heat shrink plastic 12 mm
RLK8 7,5cm heat shrink plastic 12 mm
RLKB16,4 16 cm heat shrink plastic 19 mm
RLHJ1 ks-4 1 pcs earthing sleeve large (soldered copper)
RLHJ2.5 1 pcs earthing sleeve small OPTIHEAT 10 (aluminum sheath)
RLHE2.5 blue 2 pcs sleeve OPTIHEAT10, 20/30 ja 25
RLHE1.5 red 2 pcs sleeve OPTIHEAT10

For free end:

RLK1 1 pcs heat shrink plastic tube
RLK7 4cm heat shrink plastic 9 mm
RLK8 15cm heat shrink plastic 12 mm

When using a hot air blower, the air temperature must be at least 400°C. Warm the joints evenly so that the
heat shrink plastic adhesive appears.

When using the self regulating OPTIHEAT10 heating cable on the inside of a drinking water pipe, the heat
shrink plastic tube RLK1 is used as a free end.

Joint

1.

Cut open the outer casing for a distance of 70 mm, taking care not to damage the protective sheath
underneath it. Remove the casing and then unwind the sheath with e.g. a screwdriver and rewind
it into a multi-stranded lead. NOTE! OPTIHEAT10 aluminum sheath: Remove the aluminum foil and
wind the 7-stranded protective wire into a single lead.

Cut open the insulating casing and remove about 60 mm of this. Separate the conductors from the
resistor material and remove this material. Straighten out the conductors.

Push the heat shrink plastic (RLK3 3cm) on to the conductors and shrink them.

Push the heat shrink plastic (RLK8 3cm) as far as the base of the conductor and shrink it.

When the heat shrink plastic (RLK8) has shrunk, squeeze it as shown in the drawing.

Cut the uninsulated part of the conductors to a length of 6 mm. NOTE! Remember to slide the heat
shrink plastic (RLK8 7,5cm and RLKB16.4 16cm) on to the heating cable or supply cable before joining
the units together. Bare the supply cable (MMJ or MCMK) for a distance of 50 mm and bare 6mm of
the conductors. Connect the conductors by means of the insulated sleeves ((RLHE2.5 blue or RLHE1.5
red). Carefully press the sleeves into place.

Shrink the heat shrink plastic (RLK8 7,5cm) in the centre of the joint.

Connect the protective sheath of the heating cable and that of the cold cable (MCMK) or the earthing
conductor (MMJ) using the earthing sleeve RLHJ1. NOTE! OPTIHEAT10 aluminum sheath: Use the
earthing sleeve RLHJ2.5.

Finally, shrink the heat shrink plastic (RLKB16.4 16cm) on top of the extension.
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Free end

10.

Cut open the outer casing for a distance of 80 mm, taking care not to damage the protective sheath
underneath it.

Remove the protective casing.
Push the protective sheath back and cut off the heating cable so that only 30 mm of this remains.

Position the heat shrink plastic (RLK7) on the cable so that 25 mm lies on top of the cable and 15 mm
comes outside the cable. Shrink the heat shrink plastic. Free end is ready.

Squeeze the heat shrink plastic at both ends using long-nose pliers. The heat shrink plastic tube RLK1
should not be pressed.

Pull the protective sheath over the end and fold the sheath double. It is best to wind some electrical
tape round the protective sheath to prevent it damaging the next length of shrink plastic.

Place the heat shrink plastic (RLK8) on top of the cable so that 15 mm lies outside the cable. Heat shrink
this carefully and evenly from the centre out towards both ends.

Squeeze the heat shrink plastic at both ends with long-nose pliers. Make sure that some adhesive is
squeezed out. If not, warm it and squeeze it again.

@ EFPLP1 kiittekaabli ihendamiseks toitekaabliga ja I6puotsa tegemiseks

Komplekt sobib kaablitele: Optiheat

Pakend sisaldab:
Kiittekaablite lihendamiseks toitekaabliga:

kate)

RLK3 2tk.3 cm. termokahanev toru 3mm
RLK8 3cm termokahanev toru 12mm
RLKS8 7,5cm termokahanev toru 12mm
RLKB16,4 16 cm termokahanev toru 19mm
RLHJ1ks-4 1tk. maandushlss suur (tinatatud vask)
RLHJ2.5 1tk. maandushtilss vaike OPTIHEAT10 (alumiiniumist
RLHE2.5 sinine 2tk. OPTIHEAT10, 20/30 ja 25 jaoks
RLHE1.5 punane 2tk. OPTIHEAT10 jaoks

Lopukomplekt sisaldab:
RLK1 1tk. termokahanev toru
RLK7 4cm termokahanev toru 9mm
RLK8 15cm termokahanev toru 12mm

Kuumadhupuhuri kasutamisel peab soojendustemperatuur olema véahemalt 400 °C. Termokahaneva toru
kuumutamist alusta toru keskelt ja jalgi et kahaneva toru liim tuleks nahtavale.

Kasutades isereguleeruvat OPTIHEAT 9 kiittekaablit joogivee toru sees siis tuleb kasutada I6puotsa tegemisel

RLK1

termokahanetavat toru.
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Jatku tegemine:

1.

Loika kuttekaabli véliskest lahti 70mm ulatuses nii et all oleva kaitsepunutise kiht ei saaks vigastusi.
Eemalda viliskest ja keera kaitsepunutis Giheks juhtmeks. NB! Alumiiniumkattega OPTIHEAT10: eemalda
alumiiniumfoolium ja keeruta 7-kiuline kaitsejuhe Gheks.

Loika kaitsekest lahti ja eemalda 60 mm ulatuses. Eralda juhtmed takistusmaterjalist ja eemalda
takistusmaterjal. Painuta juhtmed sirgeks.

Juhtmete peale likka termokahanevad torud RLK3 ja kuumuta kuumadhupuhuriga.

Likka juhtmete peale termokahanev toru RLK8 kuni kaablisoonte I6puni ja kuumuta.

Kui termokahanev toru on hargmiku juures veel soe tuleb toru pigistada vastavalt joonisele 5.
Léika juhtmete puhastatud otsad 6mm pikkuseks. NB! Ara unusta liikkkamast suuri termokahanevaid
torusid RLK8 ja RLKB16.4 mm kaabli peale enne kaablite lhendamist. Koori toitekaabel (MMJ vo6i
MCMK) 50 mm. pikkuselt ja puhasta ka kaabli sooned 6 mm. pikkuselt . Uhenda sooned isoleeritud
pressjatkuhlssidega (kasuta RLHE2.5 sinine vo6i RLHE1.5 punane). Pressi hiilss tangidega korralikult
kinni.

Likka RLK8 termokahanev toru tGhenduse keskele ja kuumuta.

Uhenda kiittekaabli kaitsevarjestus ja kiittekaabli kaitsevarjestus RLHJ1 abil. NB! Alumiiniumkattega
OPTIHEAT10: kasutage maandushilsiga RLHJ2.5.

Aseta suur termokahanev toru RLKB16.4 oma kohale nii, et ta kataks kogu jatku. Kuumuta toru
kuumadhupuhuriga, alustades keskelt. Veendu, et jatk on tihe ja molemast otsast paistab liimi. Lase
jatkul aeglaselt jahtuda.

Lépuotsa tegemine:

10.

11.

Loika kuttekaabli vdliskest lahti 80mm ulatuses valtides all oleva kaitsepunutise vigastamist.
Eemalda véliskest.
Liikka kaitsepunutis tagasi ja I16ika kiittekaabel 30 mm. pikkuseks.

Aseta termokahanev toru RLK7 kittekaabli peale nii, et 25mm on kaabli peal ja 15 on kaablist Ule.
Kuumuta termokahanevat toru. Ldpuots on valmis.

Pigista termokahaneva toru otsad kinni kasutades pikki nédpitsaid. Termokahanevat toru RLK1 ei tohi
kovasti pigistada.

Tomba kaitsepunutis tagasi Ule kiittekaabli ja kui punutis on liiga pikk siis keera tagasi. Kaitsepunutise
peale on soovitav panna paar kihti PVC-isoleerpaela mis kaitseb termokandvat toru vigastuste eest.

Aseta termokahanev toru RLK8 kiittekaablipeale nii, et 15 mm jadks kaablist Gile. Kuumuta toru kuu-
madhupuhuriga, alustades keskelt.

Kui toru on veel kuum siis népitsatega pigistame toru otsa kinni. Veendu, et toru otsast tuleb pigis-
tamise ajal liimi vélja . Kui ei tule, siis peab kuumutama uuesti.

E-mail: ensek@ensto.com
Tel. 43726512 100
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EFPLP1 (Heizkabelanschluss an Kaltkabel und Endabschluss)

Fiir das Kabel Optiheat

Montagesatz:
Kabelverbindung
RLK3 2 Stiick 3cm Schrumpfschlauch 3mm
RLK8 3cm Schrumpfschlauch 12 mm
RLK8 7,5cm Schrumpfschlauch 12 mm
RLKB16,4 16 cm Schrumpfschlauch 19 mm
RLHJ1 ks-4 1 Stuick Erdungshdilse groRe (verzinntes Kupfer)
RLHJ2.5 1 Stuick Erdungshiilse kleine OPTIHEAT10 (Aluminiummantel)
RLHE2,5 blau 2 Stilick Hulse OPTIHEAT10, 20/30 und 25
RLHE1,5 rot 2 Stiick Hilse OPTIHEAT10

Endabschluss

RLK1 1 Stlick Warmschrumpf-Endkappe
RLK7 4cm Schrumpfschlauch 9 mm
RLK8 15cm Schrumpfschlauch 12 mm

Bei Verwendung einer Heif3luftpistole muss die Temperatur min. 400 °C betragen. Schrumpfschlauch gleich-
maBig erhitzen, bis der Kleber seitlich austritt.

Wenn bei Frostschutzanwendungen das selbstregulierende Heizband OPTIHEAT T10 in einer Trinkwasserlei-
tung verwendet wird, ist als Endabschluf3 die Endkappe RLK1 einzusetzen.

Verlangerung

1.

Aussenmantel auf einer Lénge von 70 mm aufschneiden, ohne die darunterliegende Litze zu beschadigen.
Aussenmantel entfernen und darunterliegende Schutzumflechtung z.B. mit einem Schraubendreher
auftrennen und zu einem vieladerigen Leiter zusammendrehen. BITTE BEACHTEN! OPTIHEAT10 Alu-
miniummantel: Aluminiumfolie entfernen und die 7 Litzendradhte zu einem Leiter zusammendrehen..

Zwischenisolierung aufschneiden und auf einer Lange von 60 mm entfernen. Leiter aus Widerstands-
material I16sen und Widerstandsmaterial entfernen. Litze geraderichten.

Schrumpfschlauch (RLK3 3cm) auf die Litzen stecken und z.B. mit HeiBluftpistole schrumpfen.
Schrumpfschlauch (RLK8 3cm) auf Litzenende aufstecken und schrumpfen.

Wenn der Schrumpfschlauch (RLK8) geschrumpft ist, wird er umgehend entsprechend der Abbildung
zusammengepresst.

Abisolierte Litze bis auf eine Lange von 6 mm abtrennen. WICHTIG! Schrumpfschlauch (RLK8 7,5cm)
und (RLKB16.4, 16cm) auf Heizkabel oder Versorgungskabel schieben, bevor die Kabel verbunden
werden. Aussenmantel des Versorgungskabels auf eine Lange von 50 mm und Leiter auf eine Lange
von 6 mm abisolieren. Leiter mit Hilfe der isolierten Hiilsen (RLHE2.5 blau oder RLHE1.5 rot) verbinden.
Hulsen gut verpressen.

Schrumpfschlauch (RLK8 7,5cm) auf die Mitte der Verbindung schieben und schrumpfen.
Schutzumflechtung des Heizkabels und Schutzumflechtung des Kaltkabels oder Erdungsleiter mit
Erdungshiilse RLHJ1 verbinden. BITTE BEACHTEN! OPTIHEAT10 Aluminiummantel: Verwenden Sie die
Erdungshdilse RLHJ2.5.

AbschlieBend Schrumpfschlauch (RLKB16.4, 160 mm) tiber der Verbindung schrumpfen.
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Endabschluss

10. AuBenmantel auf einer Lange von 80 mm aufschneiden, ohne die darunterliegende Schutzumflech-
tung zu beschadigen.

11.  AuBenmantel entfernen.

12.  Schutzumflechtung nach hinten schieben und das Heizkabel so abschneiden, dass 30 mm Uberstehen.

13.  Schrumpfschlauch (RLK7) so auf das Kabel aufschieben, dass er 25 mm auf dem Kabel sitzt und 15
mm Ubersteht. Schrumpfschlauch schrumpfen.

14. Schrumpfschlauch mit Spitzzange am Ende zusammenpressen. Die Endkappe RLK1 nicht zusam-
menpressen.

15.  Schutzumflechtung liber den Endabschluss ziehen und Umflechtung doppelt falten. Uber die Schut-
zumflechtung eine Lage Elektroisolierband wickeln, damit der Schrumpfschlauch nicht beschadigt
wird.

16. Schrumpfschlauch (RLK8) so auf das Kabel aufschieben, dass 15 mm Uberstehen. Sorgféltig und
gleichmaBig schrumpfen. In der Mitte beginnen und nach beiden Schlauchenden hin erhitzen.

17.  Schrumpfschlauch mit Spitzzange am Ende zusammenpressen. Uberpriifen Sie, dass der Kleber an
den Seiten austritt. Wenn nicht, abermals erhitzen und erneut zusammenpressen.

EFPLP1 Zestaw elementéw do wykonania ztacza kabla grzewczego z
zasilajagcym oraz do wykonania zakonczenia dwuzytowego kabla grzewczego

Dla kabli typu OPTIHEAT

Opakowanie zawiera:
Do wykonania zfacza:

RLK3 2szt po 3cm kazda koszulka termokurczliwa 3mm
RLK8 1szt po 3cm koszulka termokurczliwa 12mm
RLK8 szt po 7,5cm koszulka termokurczliwa 12mm
RLKB16.4 1szt po 16cm koszulka termokurczliwa 19mm
RLHJ1 szt tuleja uziemiajaca duzy
RLHJ2.5 szt tuleja uziemiajaca maty OPTIHEAT10
(aluminiowy pfaszcz)

RLHE2.5 niebieska 25zt tuleja OPTIHEAT10,20/30,25
RLHE1,5 czerwona 2szt tuleja OPTIHEAT10

Do wykonania zakonczenia:
RLK1 1szt. nakfadka koricowa tylko dla OPTIHEAT10
RLK7 1szt po 4cm koszulka termokurczliwa 9mm
RLK8 1szt po 15cm koszulka termokurczliwa 12mm

Dmuchawa termiczna powinna zapewni¢ nadmuch powietrza o temp min 400*C. Przygrzewac ztacza
termokurczliwe tak, aby pojawit sie ptynny plastik dajacy gwarancje szczelnosci.

Nakfadka koricowa RLK1 stuzy do zakoriczenia kabla OPTIHEAT10 ktéry bedzie zainstalowany wewnatrz
rury wodnej.
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Wykonanie ztacza

1.

Rozcig¢ powtoke zewnetrzng na dlugosci 70 mm zwazajac, by nie uszkodzi¢ znajdujacej sie pod spodem
metalowej siatki ekranu. Usunaé rozcieta warstwe powtoki zewnetrznej. Odwinac siatke ekranu z prze-
wodu / np.za pomoca $rubokreta /. Uformowac siatke ekranu w przewdd wieloskretkowy. UWAGA!
Aluminiowy ptaszcz ochronny OPTIHEAT10: Usuna¢ folie aluminiowa i skreci¢ 7-zytowy przewdd
ochronny w pojedyncza linke.

Rozcig¢ iusunaé powtoke izolacyjna na dtugosci 60mm Odseparowac zyty przewodzace od materiatu
rezystancyjnego i usuna¢ ten materiat.

Naciggna¢ koszulki termokurczliwe /RLK3 3cm/ na zyty przewodzace i przygrzac¢ je w celu
zacisniecia.

Naciggna¢ koszulke termokurczliwg /RLK8 3cm/ do styku z powtoka zewnetrzng i przygrzac ja w
celu zaci$niecia.

Po przygrzaniu, goraca RLK8 3cm nalezy $cisnac jak pokazano na rys.

Obcig¢ niezaizolowane korice zyt przewodzacych na wymiar 6mm. UWAGA: Pamietac o nasunieciu
koszulek termokurczliwych /RLK8 7,5cm | RLKB 16.4 16cm/ na kabel grzewczy lub zasilajacy przed
potaczeniem tych kabli ze soba. Usuna¢ powtoke zewnetrzna kabla zasilajgcego na dtugosci 50mm.
Usunac izolacje z zyt przewodzacych kabla zasilajgcego na dtugosci 6mm. Potaczy¢ zyty przewodzace
kabla zasilajacego z zytami przewodzacymi kabla grzewczego za pomocg izolowanych tulejek /
RLHE2.5niebieskie lub RLHE 1.5 czerwone/. Z czuciem zacisna¢ tulejki wtasciwa zaciskarka.

Przygrzac koszulke termokurczliwg /RLK8 7,5cm/ w centralnym punkcie potaczenia.

Pofaczy¢ siatke ekranu kabla grzewczego /uformowang wczesniej w przewdd wieloskretkowy/ z
przewodem uziemiajacym kabla zasilajacego za pomoca tulejki RLHJ1. UWAGA! Aluminiowy pfaszcz
ochronny OPTIHEAT10: Potaczy¢ skrecony przewod ochronny przewodu grzejnego z zytg ochronng
przewodu zasilajgcego (MCMK), lub przewodem uziemiajgcym (MMJ), za pomoca tulejki RLHJ2.5.

Ostatecznie zabezpieczy¢ cate ztacze przygrzewajac koszulke termokurczliwg /RLKB16.4,160mm/
obejmujac nig cate ztacze wraz z odcinkami powtok zewnetrznych obu kabli /zasilajgcego i grzewc-
zego/.

Wykonanie zakonczenia

10.

Rozcig¢ powtoke zewnetrzng na dtugosci 80 mm zwazajac, by nie uszkodzi¢ znajdujacej sie pod
spodem metalowej siatki ekranu.

Usuna¢ rozcietg warstwe powtoki zewnetrznej.
Podciagna¢ siatke ekranu i obcig¢ kabel aby pozostat tylko 30 mm.

Nasung¢ koszulke termokurczliwg /RLK7/ na koniec kabla, tak aby na dtugosci 25mm obejmowata
kabel a pozostate 15mm wystawato poza kabel. Nastepnie przygrza¢ koszulke na catej dtugosci

Po przygrzaniu, goracg koszulke nalezy scisng¢ na obu jej koricach ptaskoszczypami.
Naciagna¢ siatke ekranu na tak przygotowang koricéwke kabla i zawina¢ jej zapas podwdjnie. Zaleca

sie nawing¢ warstwe tasmy izolacyjnej na siatke ekranujaca w celu zabezpieczenia kolejnej warstwy
termokurczliwej przed ostrymi koncédwkami drucikéw siatki.
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16. Nasung¢ koszulke termokurczliwg /RLK8/ na zakoriczenie kabla, tak aby jej 15mm wystawato poza
kabel. Przygrzewac koszulke doktadnie i ostroznie zaczynajac od srodka w kierunku obu koncow.

17. Po przygrzaniu, goraca koszulke nalezy scisna¢ na obu jej koncach ptaskoszczypami. Upewnic sie,
ze plynny plastik pojawit sie na zewnatrz co zapewnia gwarancje szczelnosci. Jezeli nie, to nalezy
podgrzac i $cisna¢ ponownie. Natozy¢ naktadke RLK1 i zgrzac ja zaczynajac od zamknietego konca.
Nie $ciskac jej ptaskoszczypami.

Wsparcie techniczne: +48 58 692 40 00

IHCTPYKLifA No 3acTocyBaHHIO 3'€gHYBanbHOro Komnnekrty EFPLP1

Mpu3sHayeHHA

Komnnekt EFPLP1 npusHayeHuin ana 3'€efHaHHA 3 Kabenem XMBMEHHA i KiHUA camoperynboBaHoOro
HarpiBanbHoro Kabento Optiheat.

KomnnekTrauis

Jlo KoMnAeKTy BXOAATb OGXKNMHI rinb3n i TepMmoycafouHi Tpy6kun gns:
3’epHyBanbHoi MydTu:

RLKB16,4 TepmoycafiouHa Tpybka @19 x 160 mm Twr
RLK3 TepmoycaiouHa Tpy6ka @ 3 x 30 Mm 2uwr.
RLK8 TepmoycazioyHa Tpy6ka @ 12 x 30 Mm Twr.
RLK8 TepmoycaziouHa Tpybka @ 12 x 75 Mm Twr.
RLHE2.5 i301b0BaHa 3'€IHyBanbHa rinb3a(cuka) 2,5 mm? ans Optiheat10, 20/30,25 2 w.
RLHE1.5 i301b0BaHa 3'€IHyBanbHa rinb3a(uepsoa) 1,5 mm? ans OPTIHEAT10 2Wr.
RLHJ1 ks-4 3'¢/HyBaNbHa MifHa rinb3a 4 MM Twr.
RLHJ2.5 3'e[IHyBaNbHa antomiHieBa rinb3a ana OPTIHEAT10 Twr

KiHueBoi mydTn:

RLK1 TepMOoycafiouHuil HakoHeuHnk @ 10 ana OPTIHEAT10 Twr
RLK7 TepmoycaiouHa Tpybka @ 9 x 40 mm ana Optiheat10, 20/30, 25 Twr
RLK8 TepmoycaiouHa Tpybka @ 12 x 150 mm ana Optiheat10, 20/30, 25 Twr

IHCTpYyMeHTU Ta MaTepianu

Ina mydTyBaHHA Kabento HeobXiHO BUKOPVCTOBYBATY HACTYMHI IHCTPYMEHTU Ta MaTepianu:
1. TepmodeH, Akni nigTpumye Temnepatypy 400 rpafiyci, 3 pepreKTOpHOK HacaaKoo
O6XMMHI KniLLi yHiBepcanbHi Ana obnpecyBaHHA (ana giameTpis rinb3 1,5 i 2,5 mm)

Hixx eneKTpoMOHTaXXHMN

ToHkory6ui (160-180 mm)

Kycauku 60koBi (160-180 mm)

BukpyTka

Kabenb »uBneHHa TpboxxunbHuii Tuny BB, NYM BignosigHoro nepepisy

I13oneHTa

© NV A WN
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OKpeMi NonoKeHHsA

AKICTb BUKOHHA 3'€HYBasNbHOI i KiHLEBOT MydT BNNBAE Ha AKICTb 3'€lHaHHA i Nofdanbluy ekcnyaTadiio
camoperynboBaHoro Kabento.

BukoHyloun poboTu, yHMKanTe MOXINBUX MOWKOAXKEHb 0O60NOHKM HarpiBanbHoro Kabenio. Mpu
BMKOPUCTaHHI TepmodeHa, HanpasnsaiiTe NoTiK po3irpitoro fo 4000C NoBITPsA Bif LLEHTPY TepMOYyCalouHOT
TPY6KU A0 KpaiB A0 BUCTYMY KJleto Ha ii noBepxHi. He BUKOPYCTOBYITE MeHLL NOTYKHi TepModeHm abo iHLwi
NPUCTPOI ANA Uiel meTn.

Cnigkyiite 3a TM, W06 ApIT eKpaHHOro o6nneTeHHs B npoueci poboTy He MOLKOAMB i HE BUCTyNaB 3
TEePMOYCafOUYHUX TPYOOK.

HakoHeuHnk RLK1 npr3HaueHuin ana camoperynboBaHOro HarpiBanbHoro kabentoOPTIHEAT10.
BukopucTtaHHa RLK7 i RLK8 ana OPTIHEAT10 gonyctume TinbKu y BUNaAKy,AKWo Kabenb He byne
BCTaHOB/IOBATNCA BCEpeUHi TPYOM 3 NTHO BOJOIO.

BurotoBneHHa 3'egHyBanbHoi Myt

MAN.1 BiamipsanTe 7 cm Bia Kpato camoperyniolouoro Kabenio i 3pob6iTb Haapiz 0605oHKM Kabento.
3HiMiTb 060NIOHKY Kabento, yHUKaumn MOWKOAXKEHHS eKPaHHOTO OOMNIETEHHS, AAKE 3HAXOANTBLCA HIKUE.
3a JOMOMOTO0 BUKPYTKM PO3MNYCTiTh €KPaH i CKPYTITb AOT0 Y AKryT.

YBara! AntomiHieBa 3axvicHa o6onoHka OPTIHEAT10: Bupanitb aniomiHieBy ¢ponbry i CKpyTiTb 3aXUCHUN
eKpaH B EAUHNI JKTYT.

MAJ1.2  3a OMOMOrot enekTPOMOHTaXKHOTO HOXY 3HIMITb AOMOMIXHY 3axncHy 060n0HKy(okpim OPTI-
HEAT10) i Bupanitb camoperyntorouy MaTpuLiio Ha JOBXUHY 60 MM Bifi Kpato Kabento. 3auncTiTb i BUNPAMITH
xKunu.

MAJ.3  OpArHiTb TepmoycafiouHi Tpy6Ku RLK3 @ 3x30 MM Ha xunu Kabento i 3a Jonomoroto TepmodeHa
3[INCHUTD YCafKy.

MAJ1.4  BiggiBLUM B CTOPOHY CKPYUEHWIA B IKIYT eKpaH, foAaNTe TepmoycafouHy Tpy6ky RLK8 @12x30mm
B OCHOBi po3pi3aHoro Kabenio, 3Bepxy »uJl, BCTUK 3 30BHILIHbOI 060NOHKOW. 3AiMCHITb ycaaKy 3a
flonomoroto TepmodeHa.

MAJ1.5  Bi3bMiTb nnockory6uii CTUcHITb BcTaHoBNEHY Tpy6Ky RLK8 Takm unmHom, o6 Tepmo3bixkHa MydTa
Habyna BUrnAfy «LWTaHiB». Biipi>KTe Xunu i ekpaH, 3anmwmsLum no 6Mm.HagiHbTe Ha Kabenb TepMoycafouHi
Tpy6km RLK8, 75mMm i RLKB16, 4, 160MMm, B iHWLIOMY BMUMNaAKy Ans 3akiHueHHA MydTyBaHHA Bam foBepetbca
NpOTAryBaTy iX Yepes BClo JOBXWHY Kabento.

Bripaanitb 060510HKY Kabenio XXUBNeHHA Ha 50MM i 3aUnCTiTb XUNK Ha 6MM

MAJ.6  3’epHanTe XUnu HarpiBanbHOro Kabenio i kKabenio XUBNEHHA 3a gonomoroto rinb3 RLHE.
BuikopucToByiTe rinban RLHE 2,5 mm2 cuHboro konbopy ana Optiheat10, 20/30, 25 a6o RLHE1, 5Mm2
yepBoHoOro Konbopy And OPTIHEAT10. M pekoMeHAYEMO BpaxoByBaTN KOMIP XU Kabento XK1BNeHHA Npu
3'efiHaHHI BiANOBIAHO A0 NPUHATOI NPaKTMKN. Hagani Ha 2 )uin camoperyniboBaHoOro Kabento nofaeTbca
LiN, a Ha ekpaH - E.

3a fOMOMOrot OGXKUMHYX KNiLLiB 3adikcyinTe rinb3oBi 3'eAHaHHS.

MepeBipTe AKiCTb ONpecyBaHHA, NOTATHYBLUW XWX B Pi3Hi 60KM 3 HEBENTMKMM 3YyCUNIAM.

MAJ.7  OnycTiTb TepmoycapouHy TpyoKy RLK8 @12x75mMm Taknm YmHOM, o6 BOHa 3aKpuvBana micua
3'eiHaHHA Kabento XMBNEHHA i HarpiBanbHOro Kabeno. 3a JonoMoro TepMmodeHa 3AiNCHITb ycagKy.

MAJ.8  3'efHaiiTe 3a3emnioouy Xuny Kabesto XK1BNEHHA | eKpaH 3a JONOMOrolo MifHOT rinb3u RLHJ1
ks-4 4mm2. O6ixMiTb 3'€fHaHHSA. YBara! AntomiHieBa 3axuncHa o6onoHKa OPTIHEAT10: 3'egHaiiTe 3axXmcHuUin
eKpaH rpitoyoro Kabenio i3 3aXncHUM eKpaHOM ab0o 3a3eMAI0YOI0 X0 Kabesio XX1BMeHHA ("xonogHum”
KiHLieM), BUKOPUCTOBYWTe 3'€AHyBasbHY rinb3y RLHJ2.5.
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MAJ1.9  OnycTitb TepmoycapouHy Tpyoky RLKB16, 4 @19x160MM, MOBHICTIO 3aKpUBLUM MiCLie 3'€AHAHHA.
3a gornomoroto TepmodeHa 34iliCHATb yCalKy.

3'egHyBanbHa MydTa rotosa.

BurotoBneHHsa KiHUeBoi MydTn
MAJ1.10  BigmipaiiTe 8 cm Bif Kpato camoperyntotouoro Kabento i 3po6iTb Happi3 Ha 060oHLi Kabenio.

MAJN.11  3HimMiTb 060110HKY Kabento, yHMKaloum NOLKOAXKEHb eKPaHHOIo 06MeTeHHs, AKe 3HaXOAUTLCA
HUXue.

MAJ1.12 BigBegniTb ekpaHHe 0bnneTeHHA Ha3ag,.

[ina OPTIHEAT10, npu BUKoprcTaHHi HakoHeuHnKa RLK1, 060B'A3K0BO piBHO BifjpiXTe eKpaH.
BippixkTe HarpiBanbHUIA Kabenb 6e3 060M0HKN TaK, Wob 3anuwmnoca 30 Mm.

[na OPTIHEAT10, npu BUKOpMCTaHHi HakoHeyHrKa RLK1, 3anumwTe 5mm.

YBaral! MpaBunbHO 3pobneHa KiHLeBa MydTa He nepefdavae BUAaNEHHA MaTPULi i 3aUncTKm xun. Kunn
HarpiBasibHOro kabenio 3a60pOHAETLCA 3'€AHYBATM MiXK COBOIO, TaK K Lie BUK/IMKAE KOPOTKE 3aMUKaHHSA i
AK HaCNifoK, BUXif 3 Tafly camoperyntoloyoro Kabenio.

MAJ1.13  HapiHbTe TepmoycafouHy Tpyoky RLK7 @9x40mMm Ha po3pizaHuin kabenb Tak, wob 25 mm 6yno
Ha Kabenii 15 MM 3anuwmnocsa 3a kabenem.

[ina OPTIHEAT 10, npu BUKOpWCTaHHi HAaKoHeuYHMKa RLK1, faHnin HaKOHEeYHNK HagAraloTb A0 KiHLA, MOBHICTIO
3aKPUBLLW EKPAH.

3a gornomoroto TepMmodpeHa 34iCHNTb yCcafKy.

HakoHeuHuk ana OPTIHEAT10 (npu BukopucTtaHHi RLK1) rotosui.
MAN.14  CrucHiTb TepmoycapouHy Tpy6ky RLK7 Ha kiHui ToHkory6uami. HakoHeuHnk RLK1 He cTrckatoTb.

MAJ1.15 3irHiTb ekpaH BABOE i 3ai30/11011Te 1070 3a AOMOMOTrOH0 i30M1ALiHOT CTPiUKW. EKpaH MOBUHEH Gy TK
[lOCUTb 3aKPUTUI i30N1EHTOIO, L0 YHUKHYTY NMOLIKOAKEHHA 30BHILLHbOI TEPMOYCaf0uHOT TPYOKU.

MAJ1.16 PosTtalyiiTe TepmoycagouHy TpybKy RLK8 @12x150Mm Ha Kabeni Takum YnHOM, Wwob 15mMm
3anMLINNOCA 33 HMM. 33 JONOMOroto TepModeHa 34iiCHUTb YCaaKy, HanpasAloumM NOTIK rapAYoro nosiTpa
Bifj LEHTPY A0 KpaiB MydTu.

MAJ1.17  CTucHiTb TOHKOrybLami BUCTYNatounii 3a Mmexi Kabento KiHellb TepMoycafjouHol TPyOKuU.
MepeKoHalTecs, Wo BUCTYNMB Kne. [pu 1oro BifCyTHOCTI NOBTOPITb YcaaKy Myt i onepadito 17.

KiHueBa mydTa rotoBa.

3ABOAUN-BUPOBHUKMU:

Ensto Finland Oy (EHcTo ®iHnana Oin)

Ensio Miettisen katu 2 (Byn. EHcio MeTTiceH, 2) PO.BOX 77 (A/a 77)
06101 Porvoo (06101 Mopsoo) Finland (QiHnaHain)

IMMOPTEP B YKPAIHI:
MPAT «EHcTO YKpaiHa»
Byn. [onapHa, 12-A
Kuis, 04201

YKpaiHa
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WHcTpyKumA no npyuMmeHeHunto coefAnHnTenbHoro komnnekra EFPLP1

HA3HAYEHUE

KomnnekTt EFPLP1 npefHa3HaueH Ans coeAnHEHSA C MMTAOWMM Kabenem 1 OKOHL0BKIN
camoperynupytoLleroca HarpesaTenbHoro kabensa Optiheat.

KOMMJEKTAL A

B KOMNNIEKT BXOAAT 06XKMMHbIE M/b3bl 1 TEPMOYCaA0UHbIE TPYOKU AnsA:
CoepgunHuTenbHon MmydTbi:

RLKB16,4  TepmoycagouHan Tpybka @ 19x 160 mm Twr
RLK3 TepmoycaaouHas Tpy6ka @ 3 x 30 Mm 2.
RLK8 TepmoycaouHas Tpyboka @ 12 x 30 mm Twr
RLK8 TepmoycafouHas Tpybka @ 12 x 75 mm Twr
RLHE2.5 W307MPOBaHHaA CORAMHUTENbHAsA TUib3a (CuHas) 2,5 mm? ana Optiheat10, 20/30,25 2 w.
RLHE1.5 U307MPOBaHHas CORAMHUTENbHAsA rnb3a (kpacas) 1,5 mm? ans OPTIHEAT10 2Wr.
RLHJTks-4  coemmHuTenbHaA MenHasA runb3a 4 Mm? Twr.
RLHJ2.5 COeAVHUTENbHAA MNb3a (aNOMUHMEBAA 3alLuTHAA TPYOKa) Twr.

KoHueBoli mydTbi:

RLK1 TepMoyCaouHblii HakoHeuHuk @ 10 gna OPTIHEAT10 Twr
RLK7 TepmoycagouHas Tpy6ka @ 9 x 40 mm ana Optiheat10, 20/30, 25 Twr
RLK8 TepmoycagouHas Tpybka @ 12 x 150 mm ana Optiheat10, 20/30, 25 Twr

MHCTPYMEHTbI U MATEPUATbI

[ina my¢$ToBKM Kabensa HeoOXOANMO NCMONb30BaTb CeAyoLMe MHCTPYMEHTbI U MaTepuanbl:

1. TepmodeH, nogaepxmsaowmnii Temnepatypy 400 rpaaycos, ¢ pedneKTopHo HacagKom
O6XKMMHbIe KNewyn yHuBepcanbHble 411 ONpeccoBKY (418 AnaMeTpoB rmnb3 1,5 1 2,5 mm)
Ho 31eKTPOMOHTaXHbII

ToHkory6upbi (160-180 mm)

Kycaukm 6okosble (160-180 mm)

OTBepTKa

Kabenb nuTatowwmii TpexxuibHblii Tuna BBI, NYM cooTBeTcTBytOLLErO CeueHus

W3oneHTa NMXB

OTAENbHbIE MOJIOXEHUA

KauecTBO BbINOMIHEHNA COEAUHUTENIbHON N KOHLEBON MydT BAMAET Ha KauecTBO COeAUHEHUA U
nocneaytoLLyto SKCnyaTaLmio camoperynmpytoLierocsa Kabens.

BbinonHas paboTbl, 36erarite BO3MOXKHbIX MOBPEXAEeHNI 060N0UKIN HarpeBaTeibHOro Kabens.

Mpu ncnonb3oBaHun TepmodeHa, HanpaBnANTe NoTok pasorpetoro Ao 400°C Bo3ayxa OT LeHTpa
TEePMOYCafjlouHON TPYOKM K KpasAM A0 BbICTYMAEHNA KiieA Ha ee NoBepxHOCTU. He ncnonbsyinte meHee
MOLLHble TepMobeHbl 1v Apyrue yCTPONCTBa ANA STON Lenn.

CnepuTe 3a Tem, UTOObI TPOBOIOKA SKPAHHON ONNETKM B NpoLiecce paboTbl He NOBPeAuna 1 He BbicTynana
13 TePMOYCaZIOUHbIX TPYOOK.

HakoHeuHuk RLK1 npepHa3HaueH Ans camoperynupytoLieroca HarpesatenibHoro Kabensa OPTIHEAT10.
Wcnonb3oBaHue RLK7 n RLK8 ana OPTIHEAT10 gonycTmo TonbKo B Criyyae, ecsin Kabenb He bygeT ycTa-
HaBNIMBATbCA BHYTPY TPYObI C MUTHEBO BOAON.

W3roTOBJIEHUE COEAUHUTE/IbBHON MY®TbI

PUC. OTmepbTe 7 CM OT Kpas camoperynmpytoLlerocs kabens u caenante Hagpes o60104Km Kabens.
CHUMUTE 060110UKY Kabens, n3beras NoBPeXAeHVA HaXOAALLENCs HUXKe SKpaHHOM onneTky. C MoMoLLbio
OTBEPTKM pacnycTuTe 3KpaH 1 CKPYTUTE ero B XKryT. BHumaHue! AntomuHreBas runb3a ana OPTIHEAT10:
Ypanute antomMmnHueByo GONbry 1 CKPYTUTE ONNETKY 3alMTHOMO SKPaHa B OAWH XryT.

© NV A WN
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PUC.2 C MOMOLLbIO 11EKTPOMOHTaXKHOIO HOXa CHUMWTE AOMONTHUTENBHYIO 3aLUTHYH0 060J0UKY (Kpome
OPTIHEAT10) 1 yganute camoperynupyoLlylocsi MaTpuruy Ha AuHy 60Mm oT Kpas Kabens. 3aunctute n
BbIMPAMUTE XKWJTbl.

PUC.3 HapeHbTe TepmoycapouHble Tpy6ky RLK3 @ 3x30 MM Ha Xunbl Kabena 1 ¢ ToMoLLbio TepModpeHa
OCYLLeCTBUTE YCafKY.

PUC.4 OTBefsA B CTOPOHY CKPYUYEHHbIN B XKIYT 3KpaH, pasmecTute TepmoycafouHyio TpyoKy RLK8
@12x30MM B OCHOBaHUV pa3fesiaHHOro Kabens, MoBepx »ui, BCTbIK C BHELLHel o6onioukoit. Ocylectsute
yCaaKy € MomolLLblo TepmodeHa.

PUC.5 Bo3bmuTe Nnockorybubl 1 COXMUTE yCTaHOBNEHHYO TPybKy RLK8 Taknum obpa3om, utobbl
TepMoycaiouHasa My¢pTa nprobpena BrA LWTaHOB»

OTpexbTe XUnbl 1 3KpaH, OCTaBKB MO 6MM.

HageHbTe Ha Kabenb TepmoycagouHble Tpy6ku RLK8, 75mm 1 RLKB16.4, 160MM, B NPOTMBHOM Clyyae Aans
OKOHYaHUA My$TOBKM Bam npriaeTca NnpoTArmBath nx Yepes BClo AnMHY Kabens.

YpanuTe 060/10uKy nuTaroLero kabena Ha 50MM 1 3aUnCTUTE XKUJTbl Ha GMM.

PUC.6 CoefiMHUTE Wbl HArPeBaTENIbHOIO U NTatoLLero Kabernen ¢ nomoLlybto rnb3 RLHE. icnonb3yiite
runb3bl RLHE 2,5mMm? cHero uBeta ans Optiheat10, 20/30, 25 nnn RLHE1,5mMm? KpacHoro useta anst OPTI-
HEAT10. Mbl pekomeHZyeM yunTbiBaTb LBET XWJ1 MUTaloLero Kabensa npy cCoegrHeH B COOTBETCTBUN C
NMPVIHATOW NPAKTUKON. B panbHenwem Ha 2 Xunbl camoperynupytouierocs kabensa nogaerca L n N, a Ha
3KpaH - E.

C nomoLLbio 0OKUMHBIX Krelleit 3adprKCnpyinTe rnib3oBble COeAUHEHUS.

MpoBepbTe kKauecTBO ONPECCOBKM, NMOTAHYB >KWUJbl B Pa3Hble CTOPOHbI C HEGOBLINM YCUNEM.

PUC.7 Onyctute TepmoycafiouHyto Tpyoky RLK8 @12x75Mm Taknm 0b6pa3om, UTobbl OHa 3aKpbiBana
MecTa Coe[JMHEHVIA MUTAIOLLEro 1 HarpesaTesibHoro kabens. C nomoLlbo TepModeHa OCyLLeCTBUTE YCaKy.

PUC.8 CoefHVTE 3a3eMIAIOLLYIO Iy MUTaIOLLEro Kabesis 1 3KpaH C MOMOLLbIo MeLHON rib3bl RLHJ1
ks-4 4mm2. Onpeccyiite coeguHeHne. BHumanne! AniomunreBas runb3a gna OPTIHEAT10: coegnHute
CKPYUeHHbIV B XIyT 9KpaH HarpeBaTeslbHOro kabens 1 3asemnsiolwuin nposog nutatoLero kabens (MCMK),
WIIN COEAUHUTD C 3a3eMNAI0LWUM oTaeNbHbIM Kabenem (MMJ), ncnonb3ays 3a3emnsiowyto runb3y RLHJ2.5.

PUC.9 Onyctute TepmoycafouHyto Tpy6ky RLKB16.4 @19x160MM, NONIHOCTbIO 3aKPbIB MECTO
coepvHeHua. C NoMoLLbio TepModeHa OCyLLeCTBITE YCafKy.

CoepuHuTenbHan MydTa rotosa.

M3roTOBIEHUE KOHLIEBOV MY®TbI
PUC.10  OTmepbTe 8 CM OT Kpas camoperynupyoLerocs Kabens v caenanTe Haipes Ha 060104Ke Kabens.

PUC.11  CHumuTe obonouky Kabens, nsberas noBpeXxAeHNN HAXOAALLENCA HUXKe SKPAHHOW OMETKN.

PUC.12  OtBefumTe 3KpaHHYIO OMMeTKy Ha3af.

[Ina OPTIHEAT10, npu ncnonb3oBaHUM HakoHeYHKKa RLK1, 06A3aTenbHO pOBHO OTpebTe SKpaH.
OTpexbTe HarpeBaTesbHbI Kabenb 6e3 060/104KM Tak, UTo6bl 0cTanocb 30 MM.

[na OPTIHEAT10, npu ncnonb3oBaHun HakoHeyHrKa RLK1, octaBbTe 5MMm.

BHVMAHMWE! MNMpaBunbHO caenaHHasa KoHUeBasa MypTa He npeanonaraeT yaaneHna MaTpuLbl 1 3a4nNCTKN

»un. Kunbl HarpeBaTesibHOro Kabensa 3anpeljaeTca CoeANHATb mexay o601, T.K. 3TO BbI3blBaeT KOpOTKOEe
3aMblKaHMe N Kak cneacTeue, BbIXo4 13 CTPOsA camoperynmpytoLeroca kabensa.
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PUC.13  PasmecTute TepmoycafiouHyto TpybKy RLK7 @9x40mMm Ha paspenaHHOM Kabene TaK, 25 MM 6b11o
Ha Kabene 1 15 MM ocTafnoch 3a Kabenem.

[na OPTIHEAT10, npu ncnonb3oBaHuy HakoHeuyHnKa RLK1, faHHbIA HAKOHEYHVK HafeBaloT A0 KOHLa,
MOIHOCTbIO 3aKPbIB 3KPaH.

C nomolybio TepMmodeHa oCyLLecTBUTE YCaaKy.

HakoHeuHuk gna Optiheat10 (npwu ncnonb3osaHun RLK1) roTos.

PUC.14  CoxmuTe TepmoycafouHyto Tpyoky RLK7 Ha KoHLie ToHKory6uamm. HakoHeuHnK RLK1 He CxvmaloT.

PUC.15 CorHuTe 3KpaH BABOE M 3an30NMPYITe ero C MOMOLLbIO U30JIEHTbI. DKpaH JOJKeH ObITb
[OCTaTOYHO 3aKPbIT U30JIEHTON BO N36exaHVe NoBPeXAeHVA BHELLHe TePMOYCafO4HON TPYOKM.

PUC.16  PasmecTute TepmoycapouHyto TpyboKy RLK8 @12x150mMm Ha Kaberne Takum 06pa3om, UTobbl
15MM ocTanock 3a HUM. C NOMOLLbI0 TEpMOdEHa OCYLLeCTBUTE YCAAKY, HaNpPaBAA NOTOK ropaYero
BO3yXa OT LIeHTpa K Kpasm MyTbl.

PUC.17  CoxmuTe TOHKOrybL,amMm BbICTYNatoLWMi 3a npepaenbl Kabens KoHeL TepMOyCafjouHON TPYOKN.
Y6epunTech, uto BbICTynuA Kneil. [py ero oTcyTCTBUM NOBTOPUTE YCaaKy MydTbl 1 onepaumio 17.

KoHueBas mydTa rotosa.

MHOOPMALIMA O NPOU3BOAUTENE N UMMOPTEPE

3aBOofbl-13roTOBUTENN:

«Ensto Finland Oy» (3HcTO OuHAAHA O)

Ensio Miettisen katu 2 (Yn. DHcro MeTTucen, 2)
PO.BOX 77 (A/a 77)

06101 Porvoo (06101 MopBoo)

Finland (GuHnangua)

Ten. +358 204 7621

QDakc +358 204 762753

WmnopTtep:

000 "3HcTo Pyc” 00O "3HcTo Pyc”

Poccus, 105062, MockBa, Poccun, 198205, CaHkT-MeTepbypr
MopcoceHcknin nep., 20/1 TannuHHcKoe wocce, 206

Ten. (495) 258 52 70 Ten. (812) 33699 17

dakc (495) 258 52 69 dakc (812) 336 99 62

ensto.russia@ensto.com

www.ensto.ru
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Better life.

With electricity.

€ENSTO

Ensto Finland Oy

Ensio Miettisen katu 2, P.O. Box 77
FIN-06101 Porvoo, Finland

Tel. +358 20 47 621

Customer service +358 200 29 007
electrification@ensto.com




